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Cihazla ¢alismadan &nce ekteki ve online olarak sunulan tim mevcut dokiimanlari okuyun ve anlayin!
Bu dokiiman, cihazin sadece en énemli fonksiyonlarini agiklar. Cihazin komple aciklamasini kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz!
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7 Durum gostergeleri (ilgili fonksiyon aktif durumdaysa yanar)

Ark uzunlugu stabilizatori E
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6 Metin gostergesi:

Etkinlestir / Devre disi birak = sol ayar digmesine
basin

Komple metini kaydir = sol ayar diigmesine basin

@ O ~_Komple metin

Kisaltma

https:/manuals.fronius.com/
html/4204260206



Vstup do ponuky/vystup z ponuky Setup
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Proses parametresi
Baslangi¢ / Son
I-S Start akimi (135)
ALS Start ark uzunlugu diizeltimi(0)
t-S Start akimi (off)
SL1 Egim 1 (1,0)
SL2 Egim 2 (1,0)
I-E Son akim (50)
ALE Son ark uzunlugu dizeltimi (0,0)
t-E Son akim sdresi (off)
SFI SFI atesleme (off)
SFI-HS SFI sicak galistirma (off)
W-r Geri yanma (0,0)
IgC Atesleme akimi (manuel), (450)
W-r (man.) Geri yanma (manuel), (0,0)
Gaz ayari
Gpr Gaz 6n akis suresi (0,1)
GPo Son gaz akisi (0,5)
Proses ayarlari
Pst Kaynak niifuziyeti stabilizatori (0,0)
AISt Ark boyu stabilizatori (0,0)
Bilesenler
Cc-C Sogutma Unitesi isletim modu (otom.)
C-t Filtre siresi akis sensori (10)
Fdi Tel stirme hizi (10,0)
ito Atesleme zaman asimi (off)
STICK
I-S Start akimi suresi (0,5)
Hti Start akimi suresi (0,5)
Eln Karakteristik egrisi (I-constant)
Ast Anti-Stick (on)
Uco Kopma gerilimi (90,0)
TIG
Uco Kopma gerilimi (14,0)
CSSs Comfort-Stop hassasiyeti (0,8)
Synchropuls
Syn-Puls SynchroPuls (off)
vd Tel stirme (5,0)
dFd Tel stirme kaldirimi (2,0)
F Frekans (3,0)
DC Devrede kalma Orani (50)
Al-h Ark dizeltimi yiiksek (0,0)
Al-L Ark diizeltimi distik (0,0)
Proses karigimi
vd Tel stirme hizi (1,5)
AlC Ark boyu diizeltimi (0,0)
PDc Darbe / Dinamik dizeltimi (0,0)
Hptc Ust giic siiresi diizeltimi (0)
Lptc Alt gig siresi dizeltimi (0,0)
Lpc Alt gui¢ diizeltimi (0,0)

Vstup do ponuky/vystup z ponuky Setup

R/L dengesi
Kaynak devresi direnci ve
Kaynak devresi endiiktansini dengele

Ayarlar

Ekran

Einh. Birimler

Norm Normlar

UIBS Ekran parlaklik ayari
F1/F2 Param.  F1 ve F2 icin kullanici tanimli parametre
Favorit Favori tusu

P Sistem verileri

Sistem

CLS Mahfaza aydinlatma ayari
FAC Fabrika ayarlarina don
Web-PW reset  Web sitesi sifresini sifirla
Bilgiler IM-V./SWV/IP

Isletim modu  S4T/iJob

ayari

Dil

cs, de, en...

(Parantez icindeki degerler / bilgiler, fabrika ayarlarini gosterir)

Tus kilidini aktif hale getirme/devreden ¢ikarma
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Metin gostergesi

Kisaltma Komple metin

Favori tusu, glincel secilen ayar parametresiyle veya ayar
dosyasiyla atanabilir.

cagirma: @v\u E>
kaydetme: @\ E E>
silme: @\ XX >

Easy-Job tuslari, maks. 5 calisma
noktasinin kaydedilebilmesini
mimkin kilar. Kaynak icin dnemli
olan giincel ayarlar kaydedilir.

cagrma: [ ) 1X >
kaydetme: FT§\ g E>
silme: rﬁ\ E E |:>
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F1 ve F2, glincel secilmis ayar parametresi olarak atanabilir.
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F2 igin tusu
kullanin!




