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Spustte vybér
materialu

Otocenim a
stisknutim
provedte
pozadovana
nastaveni

ll- Nastaveni svaiovaciho vykonu

v
m 777  Tloustka plechu
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% LN A Svarovaci proud

% %’ Rychlost dratu

! F1
zvolte pozadovany parametr

Q nastavte pozadovany parametr

Specialni funkce F1

2

Pfed zahajenim prace s pristrojem si prostudujte vSechny prilozené a prislusné online dokumenty tak, abyste jim porozuméli.

Nastaveni svarovaciho postupu

PULS SYNERGIC LSC/PMC
SYNERGIC STICK/TIG
. MANUAL CMT/SP

Stisknutim zvolte
pozadovany svarovaci
postup

ginal

PULS SYNERGIC LSC/PMC
SYNERGIC STICK/TIG
» MANUAL CMTISP
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NASTAVENE KOREKENICH PARAMETRU

(225 Fge

i E V Svafovaci napéti
[ R

[ m
" F2
zvolte pozadovany parametr

Q nastavte pozadovany parametr

Korekce délky oblouku

Korekce pulzu/dynamiky

Specialni funkce F2

7 Zobrazeni stavu (sviti, pokud je pfislusna funkce aktivni)

Stabilizator délky oblouku [Lil

.
Stabilizator pravaru

m Spatter Free Igniton

SFI
e
SynchroPuls

Voltage Reduction Device
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Stisknutim zvolte
pozadovany provozni
rezim
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Zobrazeni textu

Aktivace/deaktivace = stisknutim levého zadavaciho kolec¢ka

Prochazeni uplného textu = ota&enim levého zadavaciho
kolecka

Zkratka f\

Uplny text

https:/manuals.fronius.com/
html/4204260206




Vstup do / odchod z nabidky Setup Vstup do / odchod z nabidky Setup

¢ S EI Vyrovnani R/L
vyrovnani odporu svafovaciho obvodu a
e 1—‘:| o induké&nosti svafovaciho obvodu | | |
Nastaveni Tlagitko Oblibené je mozné obsadit aktualné zvolenym para-

Zobrazeni metrem Setup nebo slozkou Setup.
Einh. jednotky Vyvolat:

Procesni parametry Norm normy

Start/konec UIBS nastaveni jasu displeje ..

I-S startovaci proud (135) F1/F Param.  Parametry definované uzivatelem Ulozit:

AlS start korekce délky oblouku (0) ] proFlaF2

t-8 ¢as startovaciho proudu (vyp) Favorit tladitko Oblibené Smazat:

SL1 Slope 1 (1,0) IsP . System-Daten

SL2 ystem

I-E S;?,gfni (;,:gld (50) CLS nastaveni osvétleni plasté

AlE konec korekce délky oblouku (0,0) FAC obnover'n' 'Fovérm'ho nastravenrl’

t-E doba zavérného proudu (vyp) Web-PW reset resetovani hesla webové stranky

SFI zapalova’nl' SFI (vyp) Informacg: IM-V./ SWV / IP

SFI-HS SFI Hotstart (off) Nastaveni .

W-r zatazeni dratu (0,0) pr?'vozrnho S4T /iJob

IgC zapalovaci proud (ruéné), (450) ;Zzzlﬂu' EI

W-r (man.) zatazeni dratu (runé), (0,0) os. de. en

Nastaveni plynu e Tlacitka Easy-Job umoznuji EI

ggro z;?cgf(u}(lp%n(%(g)'l) (hodnoty/udaje v zavorkach ukazuji tovarni nastaveni) Blslzedr:jgzxe;l?tsgfi;or\\/:sl::vzz?u. EI

Regulace procesu i ' relevantni pro svaiovani. EI

PSt stabilizator pravaru (0,0) EI

ALSt stabilizator délky oblouku (0,0) Aktivace/deaktivace uzaméeni tlacitek

Komponenty L - Vwvolat: 1 1x E>

provozni rezim chladiciho yvolat: | g \
Cc-C
modulu (auto)

C-t ¢as filtru snimace pratoku (10) Ulozit: | 1§a\ g E>

Fdi rychlost zavadéni dratu (10,0)

g'?'lc}( prekrogeni limitu zapaleni (vyp) i ; E: LV A R P r 1@ EE E>

I-S startovaci proud (150)

Hti Sas startovaciho proudu (0,5)

Eln charakteristika (I-constant)

Ast Anti-Stick (zap)

Uco zhaseci napéti (90,0)

TIG

Uco zhaseci napéti (14,0)

Css citlivost Comfort-Stop (0,8) TS ST =

Synchropu[s SYNERGIC l » | sﬂcg:e

Syn-Puls SynchroPuls (vyp) R / b F1 R

vd rychlost dréatu (5,0) Al FlaFoi . i+ aktUALNnG lenvmi

dFd odchylka podavaci rychlosti (2,0) je' mozné obsadit aktualné zvolenymi parametry

F frekvence (3,0) nastaven.

DC Duty-Cycle (50) Vyvolat:

Al-h vysoka korekce oblouku (0,0) ,

Al-L hluboka korekce oblouku (0,0) Zobrazeni textu .

Kombinace procest UloZit:

vd rychlost dratu (1,5) Zkratka Uplny text

AlC korekce délky oblouku (0,0) Smazat:

PDc korekce pulzu/dynamiky (0,0) Fa oo o

Hptc korekce doby vysokého vykonu (0) ouZiite

Lptc korekce doby nizkého vykonu (0,0) 'Fc)laél’t:(o

Lpc korekce nizkého vykonu (0,0)




