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Systém TIG Profesionalni multiprocesni systém

190i / 230i / 300i / 300i / 400i / 500i

\ 400i / 500i
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Kvalita svarovani TIG,

a to bez kompromisu

Nejvyssi kvalita svarovych $vi u kazdého
materialu: Diky cilenému vnosu tepla
a vylepsené funkci zapalovani systém
iWave nabizi maximalni kontrolu nad
obloukem a vyrazné zmens$uje zpozdéni

pri zapalovani.

Pro maximalni kontrolu jsou navrzeny
také vSechny ovladaci prvky série
pristroji iWave. Vysledkem je intuitivni
manipulace, kterd umoznuje plné se

soustredit na naro¢né svarovani.

Musite zvladdat nejriiznéjsi svarecské
ukoly? Pak je idealni volbou iWave
Multiprocess PRO: Kromé v§ech
funkei TIG mulzete svarovat také véemi

procesnimi variantami MIG/MAG.

iWave: Pro plné odhaleni vaseho

svarovaciho potencialu.
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Cileny vnos
tepla

Intuitivni
ovladani

Multiprocess
PRO

Reprodukovatelné
zapalovani

PFripravenost na
Primysl 4.0

Maximalni kontrola tavné lazné

Diky funkci CycleTIG kontrolujete v maximalni mozné
mife oblouk a tim i vnos tepla. Kratké doby svarovani
zajistuji bezpecné a jednoduché ovladani tavné lazné,
takze lze hravé svarovat i ty nejtenci materialy.

Dynamicky systém grafickych nabidek ve vice nez 30 jazycich

PFimo a bez nutnosti vysvétlovani: Vyvinuli jsme
intuitivni systém nabidek, abyste mohli pozadovana
nastaveni bezpecné provadét primo pfi svarovani.

Jeden pfistroj pro véechny procesy (iWave 300i — 500i)

iWave a Multiprocess PRO jsou synonymem absolutni
volnosti pfi svarovani. Prostfednictvim jednoho pristroje
je mozné kromé v§ech funkci TIG svarovat také vsemi
variantami procesu MIG/MAG. Vyuzijte modularni
koncepci a rozsirte platformu $pi¢kovych svarovacich
zdrojl podle vlastnich potieb o svarovaci bali¢ky
Welding Packages Standard, Puls, PMC, LSC nebo CMT.

Az o 71 % mensi zpozdéni zapalovani

Rychlé a predevsim reprodukovatelné zapalovani. Bez
ohledu na vlastnosti materialu a bez jakékoli nutnosti
ru¢niho prizplsobeni parametrl zapalovani. To nabizi
nase inteligentni funkce automatického zapalovani

s obracenou polaritou.

Bezkontaktni prenos dat a ovérovani

Pripravenost na Pramysl 4.0 a v§e, co jesté prijde:
od WLAN pres Bluetooth az po NFC a zajistuje tak
optimalni pouziti.

Dalsi informace naleznete na
adrese: www.fronius.com/iwave




Ovlédénl' Okamzita graficka zpétna vazba pfi
- zménach raznych parametr svarovani
iWave 190i—230i 4,3" barevny textovy displej
- Vice nez 30 dostupnych jazykovych

Dynamicka koncepce variant
grafického ovladani V8echny pracovni parametry na prvni
urovni nabidky




— Bezproblémové ovladani

v rukavicich

— Stavovy radek: Prehled dalSich

nastavenych funkci a hlavnich

nastaveni

Nauceno od svarecu, vyrobeno

pro svarece: VSechny ovladaci

prvky série pristrojl iWave jsou
prizplsobené vasemu kazdodennimu
pracovnimu zivotu, od robustnosti a
barev az po &itelnost a jas.

To plati i pro nastaveni:

— 5 EasyJobU a 3 uzivatelsky

definované parametry na prvni

urovni nabidky
— Konfigurovatelné tlacitko
oblibenych polozek

Vsechny dllezité pracovni

parametry jsou dostupné pfimo na
prvni urovni nabidky. Textovy displej
ve vice nez 30 jazycich zajiStuje
vysokou srozumitelnost. Kromé toho
je ovladani v rukavicich snadnéjsi nez
kdy dFiv.




Jednoduchost,
Srozumitelnost,
Strukturovanost

iwu'\i'ﬂ F c“:lc
500

V pripadé
potreby:
5 EasyJobU

Rozhrani USB
napf. pro aktualizace
softwaru

Otocné tlacitko

Ovladani iWave Okamzité graficka zpétna vazba pfi
- zménach rdznych parametrd svarovani
300|—500| 7" barevny textovy displej a dotykova
- obrazovka

Dynamickéa koncepce Vice nez 30 jazykovych variant na vybér
V§echny pracovni parametry na prvni

grafického ovladani

urovni nabidky




Stavovy radek

Navigacni liSta

Dotykova obrazovka

Rezim celé obrazovky

Textovy displej ve

Zavedeni dratu , N . ,
vice nez 30 jazycich:

Zkouska plynu . .
nejrychlejsicesta

k pozadovanemu nastaveni

Pole NFC napfF. pro

spravu uzivatell a

uzaméeni/odeméeni Intuitivni a bezpecne: Ovladani se

svarovaciho zdroje

prostrednictvim
karty NFC nebo privésku

provadi pomoci centralniho otocneho
tlac¢itka nebo prostiednictvim dotykove
obrazovky. Ptilzménach parametru

uzivatele pfimo podporuji graficke

pokyny a dynamicke vizualizace.

— Stavovy Fadek: Prehled dalsich — Rezim celé obrazovky:

nastavenych funkci a hlavnich priblizné o 40 % veétsi
nastaveni zobrazeni
— 5 EasyJobu

— Moznost ovladani dotykové

— Moznost konfigurace prvni
urovné nabidky
obrazovky i v rukavicich






iWave 300i, 400i nebo 500i a rozsifena vybava i/
Multiprocess PRO vam zajisti naprostou volnost a

umozni plné rozvinuti vaSeho svarovaciho potencialu,

at uz jde o proces TIG, MIG/MAG, nebo svarovani

obalenou elektrodou.

pristrojim: Kromé vSech $pic¢kovych funkci TIG mate
pristup ke vSem procesnim variantam z oblasti

MIG/MAG. -

Sestavte si z modularnich svarovacich balicka Welding

Packages presné ty funkce, které potrebujete: h
Standard, Puls, PMC, LSC a CMT. K dispozici je také // [
profesionalni svarovani obalenou elektrodou, a to

dokonce i se svarovanim celulézovymi elektrodami.



iWave 300i, 400i, 500i

Neomezené pouziti procesd MIG/MAG:

Se systémem iWave rozvinete svUj svarecsky potencial

naplno v pouhych trech krocich:

1. krok

2. krok

3. krok

Hotovo:

O

Objednani a integrace
volitelného hardwaru OPT/i
Multiprocess PRO.

Rozsifeni modularniho svafovaciho
systému o potrebné hardwarové
komponenty MIG/MAG, jako je
externi podava¢ dratu, svarovaci
horak atd.

Vybér pozadovanych svarovacich
balickd Welding Packages MIG/MAG.

Svarovaci zdroj je pfipraven pro
v8echny svarovaci procesy.



j:

TIG DC / AC/DC

\S

Svarovani obalenou

elektrodou

N e\

MIG/MAG

Vyhody

Nizké naroky Jeden svarovaci zdroj pro

vS§echny svarovaci procesy.
na prostor Y P Y

Bez potreby Zmeéna procesu stisknutim

b Sitka.

prestavby tlacitka

100% Se véemi dostupnymi variantami svaiovacich procesU

kompatibilita

obalenou elektrodou.

— Kvalita a vzhled
— TIG DC nebo AC/DC
od 3 do 500 A

— Nezavislost
— Svarovani obalenou
elektrodou od 10 do 500 A

— Hospodarnost a
produktivita

— MIG/MAG od 3 do 500 A

— Svarovaci balicky Welding
Packages: Standard,
Pulse, PMC, LSC, CMT

od spole¢nosti Fronius, v oblasti TIG, MIG/MAG
(Standard, Pulse, PMC, LSC a CMT), svatovani

11



Full o
Connectivity

standardy. Prostrednictvim technologie Bluetooth muzete ke svarovacimu
zdroji bezdratové a rychle pripojit periferni zafizeni od §pi¢kovych
svarecskych kukel, jako je napft. Vizor Connect, az po dalkové ovladace.
Prostrednictvim sité¢ WLAN mUzete svarovaci zdroje integrovat primo do
sité a snadno tak provadét aktualizace firmwaru.

Bluetooth

Pro pFipojeni bezdratovych dalkovych ovladaci a svafecskych
kukel, které podporuji technologii Bluetooth.

NFC

Pro spravu uzivateld, resp. snadné uzamdceni a odemdceni
svafovaciho systému.

Wlan

Pro plnou sitovou funkénost — aktualizace a pouziti funkce
Smart Manager bez Ethernetu (dokumentovani dat).

Plna kontrola: Kazdému uzivateli mGzete pridélit individualni prava prostrednictvim integrovaného
autorizaéniho systému. PFi prihlasovani pomoci karty nebo klicenky systém okamzité rozpozna, co
dana osoba délat smi, a co nesmi. Pokud chcete centralné pridélovat a spravovat opravnéni pro
nékolik svafovacich zdrojl, je vhodnym feSenim software Central User Management.

12



WeldCube Light

Minimalni decentralizované dokumentovani dat

Primérné hodnoty pro kazdy svarovy $ev mlzete standardné a bez dodate¢nych
nakladl zaznamenavat pfimo ve svarfovacim systému a exportovat ve formatu PDF.

WeldCube Basic

RozsSirené decentralizované dokumentovani

dat s konfigurovatelnym rozsahem funkci

Pro uzivatele, ktefi potfebuji nejen primérné hodnoty, ale také aktualni hodnoty,
monitorovani limitd a funkce pro Upravu pozadovanych hodnot, je uréen systém
WeldCube Basic. Také tato varianta zaznamenava data primo ve svarfovacim systému.

WeldCube Premium

Centralni dokumentovani dat

Méné spravy, vétsi prehled: WeldCube Premium vyrazné snizuje naroky na
dokumentovéani diky centralnimu ukladéani svafovacich dat do jedné databéze.
Inteligentni funkce spravy, statistiky a analyzy véetné grafické vizualizace nabizeji
podporu pfi fizeni svare&ské vyroby.

Dalsi informace najdete na adrese: www.fronius.com/weldcube

13



Dokonaly vzhled

svarl

Pomoci funkce Tacking

Cileny vnos

tepla

Idealni pro svarovani tenkych
plechd a opravné svarovani,
napf. navarovani hran

Jednoducha kontrola

tavné lazné

Z4dné propaleni — ani
u rohovych a tupych svar(

MenSi zabarveni

Pro pouziti na citlivych mistech

ZjednodusSena

manipulace

diky moznosti pfesného
nastaveni proudu, ¢asu
a raznych kombinaci
parametrd

Pro cileny
vhos tepla

Funkce CycleTig usnadnuje svarov, IG.
Je zaloZena na principu intervaloveho
svarovani a nabizi dals§i moznosti nastaveni
a nové kombinace parametr( pro lepsi
vysledky svarovani.

Primé srovnani vyhod

Cileny vnos tepla

Presny

CycleTIG

Nepresn:



Vzhled svaru

D)

Nizka
uroven

\ \
CycleTIG

P2)»)))

Vysoké
droven

Uroven dovednosti | manipulace

O

=

Nizka
aroven

\ \ \
CycleTIG

o
o

Vysoké
drover
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Zapalovani

Stabilni a reprodukovatelné.

Znatelné lepsi: iWave posouvéawlastnosti ;1
zapalovani pri svarovani TlIG na novou uroven.
Proces vysokofrekvenéniho zapalovani byl
optimalizovan. Vlastnosti zapalovani jsou
prizplsobené rliznym primeéridm elektrod.

aritol]

Rychlejsi a reprodukovatelné zapalovani
bez ohledu na vlastnosti materialu? System
iWave vybaveny automatickym zapalovanim
s obracenou polaritou prinasi sériové reseni.
Novy rezim zapalovani je chytrym rozSifenim
osvedcené funkce RPI. Svarovaci zdroj nyni
automaticky prebirda zmény v nastaveni
zapalovani, a to i pfi jeho zhorSeni, aniz byste
museli zasahnout ruéné.

Automatické
zapalovani s obracenou
polaritou

Zapalovani s obracenou | Zapalovani s obracenou
polaritou vyp. polaritou zap.

Prehled hodnoceni

Reprodukovatelné zapalovani

Min. zpozdéni zapalovani

Min. zatizeni elektrod

Setrné zachazeni
s povrchem svaru

* V porovnani s vypnutym zapalovanim s obracenou polaritou | Série zkou$ek v laboratornich podminkach: svafovaci proud 200 A / doba svafovani
0,5 s /1000 zapaleni!
** Jen u systému iWave AC/DC



Funkce TIG

00O

[V

Automatické vytvareni kaloty béhem pouhych 2 sekund

Uspora pracovni doby: Pomoci této funkce miizete rychle vytvofit kalotu
na zakladé nastaveného primeéru elektrody.

Tacking — az 50% Uspora ¢asu pfi stehovani materialud

Plsobenim pulznich proudl se tavna lazen rozkmita. Stehovani dild je
proto snazsi a doba stehovani kratsi. Mista svaru nemaji zadné nebo jen
slabé zabarveni.

Synchronizované svarovani jako nikdy dfiv

Zvladnutd vyzva: Rezim Sync-Mode usnadnuje oboustranné soubézné
svarovani TIG stfidavym proudem jako nikdy diiv. Nasim feSenim této
ultimativni svarec¢ské vyzvy je automatickd harmonizace obou obloukd,
kterd umoznuje synchronizovanou spolupraci dvou svarecu.

Tvary kfivek AC/DC — Spravny oblouk pro kazdy pozadavek

Svarovani podle libosti: iWave nabizi moZnost vybrat si pfi svarovani
AC tvary krivek. Tvary krivek jsou charakteristické pro rlizné svarovaci
vlastnosti, které pti konkrétni svarovaci uloze preferujete. V pripadé
potifeby mUzete tvary kfivek také kombinovat.

Automaticky dofuk plynu — ochrana wolframové elektrody

Svarovani bez oxidace: Za timto Uuc¢elem iWave zajistuje plynovou
ochranu wolframové elektrody a svarového $vu. V zavislosti na
nastaveném svarovacim proudu a prdmeéru elektrody se automaticky
vypocte doba dofuku plynu.

17



Prebirame
T odpovednost

Udrzitelnost z presvédceni

Dlouha Zivotnost, opravitelnost a moznost recyklace:
Systém iWave je stejné jako vSechny produkty Fronius
navrzen a vyroben tak, aby byl udrzitelny. Pomoci
nejmoderngjSich technologii prispivame k tomu, abychom
odlehgili lidem i zivotnimu prostredi a zajistili kvalitni

budoucnost pro dalsi generace.

iWave AC/DC — technické udaje

» . iWave 190i " . iWave 230i " . iWav i " . iWave 400i " . iWav [0]]
_ }\\Aé%ec?FO i | Abe DY v %%ecaool ACDCT 'Xg%ec“oo' s L‘Q’;‘Efgom ACDC
MV/B MV/B MV/NC MV/NC MV/NC
17,0 kg 16,5 kg 17,0kg 16,5 kg 65,5 kg 63,5kg 67,0 kg 650kg 68,5kg 66,5 kg
LUl oHS 37,41b) (3633 1b) (37,41b) (3633 1b) (144,4 Ib) (139,91b) (147,7 1b) (14331b) (151,01b) (1466 1b)
210 mm / 210 mm/ 210 mm / 210 mm / 300 mm / 300 mm / 300 mm / 300 mm / 300 mm / 300 mm /
8,26 in 8,26in 8,26 in 8,26 in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in

" Ly 369 mm/ 369 mm/ 369 mm/ 369 mm/ 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm / 740 mm /
Rozmer/vySka 14,5in 14,5in 14,5in 14,5in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in
R ar / délk 558 mm/ 558 mm/ 558 mm/ 558 mm/ 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm /

ozmer / délka 219in 21,9in 21,9in 21,9in 27,8in 27,.8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in

Frekvence sité 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
e » 120v/ 120V 3% 200- 3% 200- 3% 200-
Sitové napéti 230V 230V 230V 230V 3x400V 230V/3x 3x 400V 230V /3x 3x 400V 230V /3x
380-575V 380-575V 380-575V
Tolerance +-15% +/-15% +-15% +/15 % +/15% +/-10% +/15% +-10% +/-15% +-10%
sitového nap
190 A/ 230A/
y . 35% 35%
Svarolvac,' prO,Lfd / 190A/ [230V] 230A/ [230V] 300A/ 300A/ 400 A/ 400A/ 500A/ 500A/
ﬂ%"gﬁfﬂ”ﬁj@t‘gm 35% 150A/ 35% 170A/ 40 % 40% 40% 40% 40% 40%
35% 35%
[120V] [120V]
160 A/ 195A/
y . 60 % 60%
svarovacfproud/ 160A/ [230V] 195A/ [230V] 260A/ 260A/ 360A/ 360A/ 430A/ 430A/
d°V°|.ene Zatizcl 60 % 120A/ 60% 140A/ 60 % 60 % 60 % 60 % 60 % 60 %
[10 min /40 °C] 60% 60%
[120V] [120V]
140 A/ 165A/
; , 100 % 100 %
Svafovaci proud / 140A/ [230V] 165A/ [230V] 240A/ 240A/ 320A/ 320A/ 360A/ 360A/
el s Zat'zen' 100 % 100A/ 100 % 120A/ 100 % 100 % 100 % 100 % 100 % 100 %
[10 min /40 °C] 100% 100%
[120V] [120V]
e 190 A 190 A 230A 230A 300A 300A 400 A 400 A 500 A 500 A
maximalni
NPty 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A
minimalni
n CE,S, CE, CSA, CE,S, CE, CSA, CE, CSA, CE, CSA, CE, CSA,
Certifikace eec 5 —_ 5 CE,S o CE,S S @ae CE S 5 @ae
Napéti naprazdno 100V 100V 100V 100V 96V 101V 96V 101V 96V 101V

Rozsah pracovniho

10,1-17,6V 10,1-17,6 V 10,1-19,2V 10,1-19,2V 10,1-22,0V 10,1-22,0V 10,1-26,0V 10,1-26,0V 10,1-30,0V 10,1-30,0V

18



O

m
i

design svafovacich hotakd, usnadnuji dlouhou zivotnost. Recyklovatelny plastovy kryt

svafedim kazdodenni praci a komponenty, které lze samostatné servisovat
a vymenit, pomahaji chranit zivotni prostredi.
Nové technologie snizuji ztraty vykonu a spotfebu

plynu a tim Setfi zdroje.

iWave DC — technické udaje

iWave 230i iWave 230i iWave 300i iWave 300i iWave 400i iWave 400i iWave 500i iWave 500i
DCEF C MV/B DC DC/MV/NC DC DC/MV/NC DC DC/MV/NC
16,4 kg 15,9 kg 40,0 kg 38,0 kg 41,0 kg 39,5kg 43,0 kg 41,0 kg
(36,11b) (35,01b) (88,21b) (83,7 Ib) (90,4 Ib) (87,11b) (94,8 1b) (90,4 1b)
R / &tk 210 mm/ 210 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm / 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/
e 8,26in 8,26in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in
R ar / vtk 369 mm/ 369 mm/ 510 mm/ 510 mm/ 510 mm/ 510 mm/ 510 mm/ 510 mm/
e A e 14,5in 14,5in 200in 200in 200in 200in 200in 200in
R ar / délk 558 mm/ 558 mm/ 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm / 706 mm /
SHAMIEr Y CE1E 219in 219in 278in 278in 278in 2781n 2781n 278in
Frekvence sité 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
3x200-230V 3x200-230V 3x200-230V
Sitové napéti 230V 120V/230V 3x 400V /3x 380- 3x 400V /3x380- 3x 400V /3x380-
575V 575V 575V
+/-15% +/-15% +/-15% +/-10% +/-15% +/-10% +/-15% +/-10 %
230A/45%

Svarovaci proud / [230V] 170 A
dovolené zatizeni 230A/45% 300A/40% 300A/40% 400 A/ 40 % 400 A/ 40 % 500 A /40 % 500 A /40 %

) o /45%
[10 min /40 °C] 120V]

Svar . d/ 205A/60 %
varovaci prou [230V] 155 A

dovolené zatizeni 205A/60 % 260 A /60 % 260 A /60 % 360A/60 % 360 A /60 % 430A/60% 430A/60%

¢ . /60 %
[10 min /40 °C] [120V]

170A /100 %
[230V] 130 A

Svarovaci proud /
dovolené zatizeni 170 A/ 100 % 240A/100 % 240 A/100% 320A/100% 320A/100% 360A/100% 360A/100%

_ ) /100%
[10 min /40 °C] [120V]

Svafovaci proud 230A 230A 300 A 300A 400 A 400 A 500 A 500 A
maximalni
Svafovaci proud 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A
minimalni

.. CES, CE, CSA, S, CE, CSA, S, CE, CSA, S,
Certifikace - CE,CSA, S CES - CE S i CE S s
Napéti naprazdno 97V 97V 9%V 99V %6V 99V %6V 99V
ﬁ;’;?th RIacoM 10,1-19,2V 10,1-19,2V 10,1-22,0V 10,1-22,0V 10,1260V 10,1-260V 10,1-300V 10,1-30,0V

|
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iWave — prehled funkci

B iWave 190i iWave 230i iWave 3 iWave 400i
" AC/DC AC/D AC/DC AC/D

Pulz svaFo

Zapalovani s obracenou
polaritou zap.
Automatické zapalovani
s obracenou polaritou
Soft-Start

(dotykové zapalovani)
VF zapalovani
Dotykové VF zapalovani
TIG Comfort Stop
Napéti pro odtrzeni
oblouku

Automatickeé vytvareni
kaloty

Nastaveni tvari krivek
(0:Xo7)]0))]

S hronizované
svarov.

Automaticky dofuk plynu
Rezim CEL

Pouziti
s elektrocentralou

Vicenapétovy provoz
120/230 V

Vicenapétovy provoz
200-600 V

Druh chlazeni

Konel
(WLAN NF B

Ethernet a Speednet
jako standard

v

chlazeni chlazeni chlazeni
plynem nebo  plynem nebo  plynem nebo
vodou vodou vodou

v

Ethernet a Ethernet a Ethernet a
Speednet jako Speednet jako Speednetjako Speednetjako Speednetjako Speednetjako Speednet jako
standard standard standard

Fronius Ceska republika s.r.o.

Dolnomécholupska 1535/14
102 00 Praha 10

Ceska republika

T +420272111011

F +420 2727 38 145
sales.cz@fronius.com
www.fronius.cz

v v
chlazeni chlazeni
plynem nebo  plynem nebo  plynem nebo
vodou vodou
v v
Ethernet a Ethernet a Ethernet a

standard standard

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

T +43 7242 241-0

F +43 7242 241-95 39 40
sales@fronius.com
www.fronius.com

CSvo1 Jan 2022

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmény jsou vyhrazeny.
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